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Marki Eggersmann

Technologie biologicznego przetwarzania odpadow

1 Sucha fermentacja

B E KO N ol selektywnie zebranych
bioodpadow oraz frakgji
organicznej ze zmieszanych
odpaddéw komunalnych

CONVAERO  Kompostowanie,
biosuszenie i biostabilizacja

pod membranami

CT Eggersmann

Recycling Technology

Maszyny stacjonarne i mobilne

BA(KH(_@)) Przerzucarki do kompostu

BRT /% Systemy rozrywania,
HARTNER dozowania i sortowania

'b

FORUSA

Rozdrabniacze mobilne
| stacjonarne dwuwatowe

Terra Selecp; Przesiewacze
T=LITLCON Uniwersalne rozdrabniacze

jednowatowe
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Zaktady produkcyjne Eggersmann - REgﬁegrfTalng

Bad Oeynhausen

Sepolno Krajenskie




Nasze zaktady biologicznego przetwarzania odpadow

Eksploatujemy wtasne zaktady od 1993 roku
Przetwarzamy bioodpady od 1,7 miliona osob
taczna przepustowosc instalagji: 185 000 Mg/rok

Zaktad w Gutersloh S pres i uikens Zaktad w Nieheim
: Alte Schanze

Zaktad w Walsrode

Berlin

Stacja prze+adunkowa
Bielefeld

Minchen

Zaktad w Dessau



Technologie Eggersmann na kazdym £t Eggersmann
etapie procesu kompostowania Recycling Technalogy

Przygotowanie wsadu:

- rozdrabnianie materiatu strukturalnego
- mieszanie osadow ze strukturg
Kompostowanie:

- przerzucarki

- komory

- membrany
Doczyszczanie kompostu

— przesiewanie



Kompostowanie - roznorodne rozwiazania £t Eggersmann

Recycling Technology

Przerzucarki BACKHUS

Przerzucarki LTC
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Maszyny mobilne




Ct Eggersmann

Recycling Technology

Obszary zastosowan naszych maszyn mobilnych

Rozdrabnianie Przesiewanie Przerzucanie
FORUS TERRA SELECT BACKHLS
TEUTON STAR SELECT

AIRFIX




Kompleksowe zamaszynowienie zakladow €1 Eggersmann
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CI Eggersmann
Recyclin

g Technology

Kompostowanie komorowe




Kompostowanie komorowe
Tlen | Wilgotnosc¢ | Temperatura

Kontrola parametrow procesu
Automatyczny zatadunek
Napowietrzanie cisnieniowe
Opcjonalnie nawadnianie wsadu

Higienizacja materiatu

Dwustopniowy proces oczyszczania powietrza
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BEKON m 1 Eggersmann

Recycling Technology

Widok na uktad napowietrzania wraz
z wentylatorem o mocy min. 37kW
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BEKON =18

llos¢ kanatow napowietrzajacych:
kilkanascie na jedng komore
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BEKON =18

C‘I Eggersmann
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Szczelne bramy komor kompostowych
gwarantujg stabilnosc¢ procesu
oraz jego petna hermetyzacje



BEKON m 1 Eggersmann

Recycling Technology

Widok na moduty wentylacyjne oraz centralne kanaty: powietrza Swiezego i poprocesowego, wewnatrz
pomieszczenia korytarza technicznego
Gtowny materiat konstrukcyjny: AIMg3 oraz stal kwasodoporna — zywotnos¢ instalacji




EGGERSMANN POLSKA https://www.eggersmann-recyclingtechnology.com

Dziekujemy za uwage
Zapraszamy do wspotpracy
Biologiczne przetwarzanie odpadow

Agnieszka Spodzieja a.spodzieja@f-e.de tel. 577 666 928
Marta Catka m.calka@f-e.de.pl tel. 539 910 514

Maszyny mobile
Ewa Kowalska e.kowalska@f-e.de tel. 608 692 275
Mirostaw Kowalski m.kowalski@f-e.de tel. 602 485 431

Agrex Eco — tukasz Birecki LBirecki@agrex-eco.pl tel. 600 970 759
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