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EQUIPO

Innowacyjne systemy kompostowania i inteligentne 
zarządzanie emisją odorów

Maciej Ochman



Nasza oferta



Prawdopodobnie 

NAJWIĘKSZE

DOŚWIADCZENIE

W POLSCE
w przetwarzaniu 

odpadów
z wykorzystaniem 

membran
8 instalacji w realizacji
23 działające instalacje w Polsce



Mity i Fakty?
Best Available Techniques (BAT) Reference Document for Waste Treatment, 2018
4.5.2.3 Membrany półprzepuszczalne z wymuszonym napowietrzaniem

Siła napędowa wdrożenia:

Prosta i solidna technologia

Znacznie niższe koszty kapitałowe w porównaniu do konwencjonalnych technologii

tunelowych

Niskie koszty konserwacji i eksploatacji

Brak konieczności stosowania technologii „końca rury”

Redukcja emisji u źródła

Zapewnienie optymalnego zarządzania wilgocią

Najniższy ekwiwalent dwutlenku węgla

Wydajność hermetyzacji zapachu na podobnym lub lepszym poziomie niż

w przypadku konwencjonalnych systemów kompostowania tunelowego z biofiltrem



Mity i Fakty?



Technologia EQUIPO a BAT



Wysoka wytrzymałość

Odporność na środki chemiczne

Wysoka odporność termiczna

Niski współczynnik tarcia

Niska adsorpcja wody

Odporność na warunki atmosferyczne

Małe pory w membranie <0.2 µm

Efekt „filmu wodnego” – naturalnie powstała płuczka wodna

Właściwości membrany



Emisja – a jednak niska

Tiole / Merkaptany

Siarkowodór

Amoniak



Emisja – a jednak niska

Technologia kontenerowa Technologia EQUIPO



Kompostowanie z wykorzystaniem membran

Odpady muszą posiadać odpowiednią strukturę

Proporcje wagowe to 1 : 1 lub objętościowe 1 : 3

Rozpoczęcie procesu przy wilgotności ok 65%

Dla uzyskania dobrej jakości kompostu proces powinien trwać:

6 tygodni pod membraną (3 + 3 tygodnie)



Przykłady instalacji



Przykłady instalacji



Przykłady instalacji



Przykłady instalacji



Przykłady instalacji



SYSTEMY

MONITOROWANIA

POWIETRZA

POLLUDRONE®

POLLUSENSE ®

ODOSENSE®

Służy do monitorowania różnych 
parametrów środowiskowych 
związanych z jakością powietrza 
(w tym odorów), hałasem, 
zapachem, pogodą, 
promieniowaniem. 



Pył zawieszony PM10

Zakres : 0 - 5000 μg/m3

Pył zawieszony PM2.5

Zakres : 0 - 5000 μg/m3

Monitorowanie hałasu

Zakres : 0 - 140 dB

Temperatura, 

wilgotność, ciśnienie

Dwutlenek węgla (CO2)

Dwutlenek siarki (SO2)

Tlenki azotu (NOx)

Tlenek węgla (CO)

Ozon (O3)

Polludrone®

System Monitorowania Jakości Powietrza  

Światło otoczenia

UV + Intensywność



Odory

NH3 + H2S + CH3SH

Całkowita zawartość 

lotnych związków 

organicznych (TVOC)

Temperatura, 

wilgotność, ciśnienie

Toksyczne gazy

CO + SO2

Chlor (Cl2)

Odosense®

System Monitorowania Zapachów

Światło otoczenia

UV + Intensywność

Dwutlenek azotu (NO2)



System aktywnego pobierania próbek,

Kompaktowość i prostota instalacji,

Pamięć wewnętrzna,

Monitorowanie w czasie rzeczywistym,

Odporność na warunki atmosferyczne,

Unikalna identyfikacja i konfiguracja,

Neutralność sieciowa,

System bezpieczeństwa,

Możliwość utworzenia sieci urządzeń.

Główne cechy systemu



Moduły systemu
Widok z lotu ptaka

Mapowanie geograficzne

Widok danych w czasie 

rzeczywistym

Format tabelaryczny

Dane oznaczone kolorami

Widok indeksu



Moduły systemu

Interaktywne wykresy i tabele

Pobieranie danych

Format tabelaryczny

Dane oznaczone kolorami

Panel nawigacyjny



Moduły systemu

Raporty automatyczne

Sprawozdania

Szybkie raporty

Wybór wielu typów raportów

Raporty



Zastosowanie
Przemysł

Budownictwo

Emisje pojazdów

Rolnictwo

Lotniska

Oczyszczalnie

ścieków

Składowiska

odpadów



Pollusence – mobilny zestaw do monitoringu

Szybka kalibracja

Pomiar ponad 20 parametrów

Mobilne



DEZODORYZACJA

SUCHA ENVIDRYTM
Jedyna technologia, która nie 
używa wody jako nośnika 
środka antyodorowego lub 
sprężonego powietrza do 
wprowadzenia środka 
antyodorowego w stan 
aerozolu.



Innowacyjność technologii 

Sucha mgła to nie metoda sucha!

Dotychczas stosowane na instalacjach systemy
wykorzystują zamgławianie, co jest równoznaczne
ze zużywaniem dużych ilości wody lub sprężarek.

Dzięki innowacyjnej technologii eNVIDRYTM

korzystanie z wody lub sprężonego powietrza
jako środka rozpylającego nie jest już konieczne!



Zdalny panel sterowania systemu



jest nietoksyczny i nie powoduje korozji,

dezodoryzuje szerokie spektrum zapachów działając bezpośrednio

na jego cząsteczki,

zgodny z polityką ochrony środowiska,

szybki i sprawny montaż (wystarczy ogrodzenie lub inne elementy

istniejące w zakładzie),

brak konieczności wykonania serwisów okresowych,

niewielkie zużycie energii elektrycznej,

prostota obsługi oraz zdalne sterowanie,

niskie zaangażowanie pracowników obsługujących urządzenie.

Główne cechy systemu



Nasze rozwiązanie



Nasze rozwiązanie

Aktualnie pracujące systemy mają długości ponad 2km



Zastosowanie

Przemysł

Rolnictwo

Oczyszczalnie 

ścieków

Składowiska

odpadów



Nowość – Sucha Fermentacja Kontenerowa



Nowość – Sucha Fermentacja Kontenerowa

Wydajność od

500 - 20 000T/rok
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Dziękuję za uwagę

EQUIPO Europe Prosta S.A. 
90-440 Łódź, ul. Piotrkowska 155
office@equipo.com.pl


