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PREPARAI;AD
DO SUPORTE

O suporte ou base de colocagdo devera ser
dimensionalmente estavel, solucionando as
deformacdes por retracao, e deve apresentar
resisténcia mecanica adequada a utilizagéo
prevista.

Devera estar adequadamente fixada
ou nivelada e ndo apresentar defeitos
de nivelamento superiores a 1,5 mm,
verificados através de uma régua de
2m.

E ainda mais importante respeitar tal desvio de
planimetria em caso de instalagcdo de uma tabua
de mais de 3200 x 1400 mm.

Caso se verifiguem desvios superiores, sera con-
veniente aplicar uma camada de nivelamento
para os corrigir, uma vez que o pavimento aca-
bara por reproduzir todos os desvios e todas as
irregularidades apresentadas pelo suporte.
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As soleiras e os rebocos que apresentem uma
débil estrutura cristalina nos seus primeiros
milimetros de espessura e que se desgastem
com facilidade, devem ser consolidados através
da aplicacao do consolidante de profundida-
de. Para a colocagao sobre soleiras e rebocos
compactos mas muito absorventes, em climas
guentes e na presenca de ventilagao direta, é
aconselhavel aplicar previamente um isolante
superficial profissional.

No momento de trabalhar sobre isolamentos
térmicos ou acusticos, deveremos saber que
comportamento se espera destes materiais re-
lativamente ao sistema de colocagéo ceramica,
uma vez que a generalidade dos suportes de co-
locacdo que apresentam camadas intermédias
possuem um comportamento instavel, sendo
recomendavel preparar uma camada de com-
pressao que permita a distribuicdo de cargas.
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Desvio negativo: dentro da tolerancia

s S

Desvio negativo: fora da tolerancia
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Desvio positivo: dentro da tolerancia
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Desvio positivo: fora da tolerancia




Para conseguir uma boa adesao a superficie
de colocacéo, € necessario ter uma superficie
firme. Para tal, sera necessario proceder a uma
limpeza exaustiva ou a desincrustagao da su-
perficie para evitar problemas de aderéncia ou
reagcdes quimicas.

A existéncia de residuos em forma de
p9o, gorduras, pinturas, eflorescéncias,
detritos, restos de gessos, etc., debili-
ta a aderéncia.
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Gorduras Detergente alcalino/solvente
Tinta Solvente
Oxidos Acido
Cal Acido
Vinho Detergente alcalino/acido
Borracha Solvente
Gelo Detergente alcalino
§ Resina/esmalte Solvente
E Café Detergente alcalino/acido
§ Cera devela Solvente
E Oleo de cedro Solvente

Restos cimenticios  Acido

Gesso Acido

Juntas e cola epoxi  Solvente

Refrigerante de cola Oxidante

Sumo de frutas Oxidante
Alcatrao Solvente
Nicatina Solvente/Oxidante

Quando se preveem grandes tensdes na ca-
mada da laje, devido a elevadas alteracdes por
mudancgas de temperatura ou movimentos na
estrutura, é recomendavel aplicar uma camada
deslizante ou de dessolidarizagdo (lamina de
plastico ou semelhante) entre a camada de
regularizacao e o suporte base.

Em zonas de chuvas frequentes, recomenda-se
colocar entre a camada deslizante e o suporte
base uma camada impermedvel com tela asfalti-
ca ou semelhante, ou, no minimo, devera existir
uma camada de drenagem adequada sob o
pavimento.

A colocagado de material ceramico deve ser sem-
pre efetuada em condi¢des atmosféricas suaves
e adequadas. Temperaturas de aplicacao entre
+5 e +30 °C.

Nao aplicar perante o risco de geadas, chuvas,
insolacdo ou em periodos de maximo calor.

Em condigdes quentes, é conveniente humede-
cer o suporte.

O vento diminui o tempo aberto e é um sério
obstaculo no momento da colocagao de cera-
micas de grande formato. O tempo de aplicacdo
do adesivo é mais prolongado do que numa
peca de formato padrao, pelo que o vento pode
fazer com que se produza uma ligeira rigidez
superficial do adesivo tanto no suporte como
na peg¢a, impedindo que a colocagdo seja 100%
eficaz.

Se, ao colocar a pega, tocarmos no adesivo com
o dedo e este ndo manchar, a camada superfi-
cial esta semirrigida, sendo também conhecida
como “Veéu”.

A solucdo é simples: é necessario
voltar a submeter a pe¢a ou o suporte
ao mesmo adesivo para romper este
“Véu” e para que a adesao se produza
de forma correta.

Deve comprovar-se que a absorgado do suporte
ocorre de forma correta. Se for muito absorven-
te, pode gerar sucgoes importantes na agua dos
adesivos, que € necessaria para a sua hidra-
tacdo e correta rigidez. Também pode resultar
diretamente numa diminui¢cado do tempo aberto
do material de aderéncia.

Quando o adesivo cimenticio ndo é compativel
com o suporte no qual sera colocada a lamina
ceramica de grande formato, como madeira,
PVC, borracha, lindleo, superficie metalica,
resina, entre outros, deveremos procurar outro
tipo de adesivos como os adesivos de resinas de
reacao (R).



A superficie de colocacgdo deve estar seca.

A humidade residual em massa pode ser deter-
minada mediante medicao.

Em toda a espessura do suporte, a percentagem
maxima permitida é de:

- 3% para as sobrelevagdes de classe CT (a base
de cimento e aglomerantes especiais, segundo
a Norma UNE-EM 13813);

- 0,5% para as sobrelevacdes de classe CA (a
base de sulfato de calcio/anidrita).




SELECAO DE ADESIVOS
PROFISSIONAIS

SIMBOLD DESCRICAD
TIPO CLASSE

Adesivo cimenticio normal

1F

Adesivo cimenticio rapido

1T

Adesivo cimenticio normal com deslizamento reduzido

IFT

Adesivo cimenticio rapido com deslizamento reduzido

Adesivo cimenticio melhorado com caracteristicas adicionais

Adesivo cimenticio com tempo aberto prolongado

2F

Adesivo cimenticio rdpido com caracteristicas adicionais

TIPOS DE ADESIVO
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Adesiva cimenticio melhorado com caracteristicas adicionais e deslizamento reduzido

2TE

Adesivo cimenticio melhorado com caracteristicas adicionais, deslizamento reduzido, tempo
aberto prolongado

2FT

Adesivo cimenticio rapido com caracteristicas adicionais e deslizamento reduzido

REVERSO DA LAMINA CERAMICA SIN FIBRA CON FIBRA

Pavimento interior e parede 2 (251 (251 | (252

Pavimento exterior ou aquecido (252

Fachada

2s1 252 R2 (deformével]

Revestimentos sobre membranas impermeabilizantes | Dada avariedade de casos, seguir as especificagtes dos fabricantes

TIPOS DE APLICACAO

Suportes altamente deformaveis R2* (adesivos muito deformaveis)

Tipos de adesivos:

Cimenticios (C) Dispersdo (D) Resinas reativas (R)




MANUSEAMENTO 5
E PREPARACAD 7

O manuseamento da lamina ceramica de gran-
de formato deve ser realizado com o maximo de
cuidado, verificando o espago existente para
movimentagdo e removendo previamente todos
os objetos que possam interferir no movimento
da pega.

O valor por metro quadrado destes formatos

€ mais elevado que os de um formato padrao,
pelo que para manusear e transportar a peca é
necessario existir uma maior preparacéo.
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Em nenhum caso se deve cortar a peca
no chao ou mesmo num cavalete, ja
que se corre o sério risco de provocar
fissuras na peca.

E imprescindivel a participagcdo de 2
pessoas, pelo menos, (recomendavel:
3) para realizar o manuseamento, o
corte e a instalagcdo da lamina cerami-
ca de grande formato.

Para comegarmos a falar de manuseamento,
o primeiro que devemos ter € uma superficie
estdvel e rigida para alojar a peca para a sua
preparagdo (cortes, orificios, entalhes, etc.).

E também necessaria uma mesa especifica para
este trabalho, como a MESA SLAB da RUBI.
Caso nao exista a possibilidade de utilizar uma
mesa especifica, € necessario procurar um su-
porte muito rigido para que a pecga nao flexione
nem se provoquem microfissuras na peca.

Para manusear e transportar laminas ceramicas
de grande formato, é necessario utilizar um
transportador para conferir estrutura a uma
peca de espessura fina e de grandes dimensdes
que carece de uma estrutura robusta. Sem uma
estrutura robusta e estavel, a flexdo do material
pode provocar fissuras que impossibilitam a
colocacdo de tal pecga.

Depois de a peca estar no transportador, sera
possivel transporta-la desde a superficie de
trabalho até ao ponto de preparacdo prévia a
colocagéo.



Dependendo do formato da peca, é conveniente
utilizar ventosas individuais. Estas podem ser

de vacuo, que sdo as mais eficazes e asseguram
maior fixacao, além de oferecerem a possibi-
lidade de restabelecer o vacuo pressionando

o botdo de ativagao até mesmo depois de um
determinado periodo de tempo. Também existe
a opgao das ventosas de pressao, ideais para to-
das as superficies. Com ambos os tipos de ven-
tosa, sera possivel manusear pecas de formato
semelhante a 1200 x 1200 mm; para formatos
superiores, é recomendavel utilizar transporta-
dores especificos.

Antes do inicio da deslocag¢ao da lamina cera-
mica de grande formato, € aconselhavel limpar
a superficie da peca e as ventosas com uma
esponja humida para assegurar uma fixacao
perfeita das ventosas.
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Embora seja sempre necessario priorizar a ins-
talacdo de pecas completas, é inevitavel ter de
realizar cortes para adequar a pega ao espago
de colocacao.

Além da realizagdo de cortes retos, também é
necessario realizar cortes “a vista”, cortes em
esquadria, biselamentos, orificios, entre outros
tipos de corte.

ORTE MAN

O corte ortogonal ou corte reto é o corte mais
habitual quando falamos de |lamina ceramica de
grande formato.

Para o realizar com as maximas garantias, é ne-
cessario utilizar uma maquina de corte especi-
fica para estes formatos, uma maquina como a
SLIM CUTTER PLUS da RUBI.




Esta maquina de corte manual conta com uma
rodel de corte especifico para grandes formatos:

RODEL DE 22 MM EXTREME

Este rodel foi desenvolvido especialmente para os
peca ceramicas de grés porcelanico com acaba-
mentos rugosos e/ou ligeiramente estruturados.
O seu maior angulo de incisdo e a sua monta-
gem sobre um rolamento facilitam uma incisao
mais suave e precisa.

O corte da lamina ceramica de grande formato é
a fase mais delicada.

O que ¢é verdadeiramente importante é que o
corte ocorra de forma completa e uniforme em
todo o comprimento da peca cerdmica e que

se procure realiza-lo de uma sé passagem, para
n3o produzir diferentes marcas paralelas. E mui-
to importante, para garantir a correta separagao
da peca ceramica ceramico que o rodel esteja
em perfeito estado; caso contrario, o corte apre-
sentara defeitos e a separacao correra o risco
de ser incorreta.

Apds a realizagcdo da marcagdo com o marca-
dor e arodel de corte EXTREME, é necessario
proceder a separacdo da pega através de alicates
de separagdo. Caso a pega disponha de malha no
verso, é necessario realizar o corte com um x-ato.

Para finalizar o corte, as bordas da peca cerami-
ca ficardo ligeiramente cortantes ou irregulares.
E necessario termina-las, biselando com discos
especiais ou tacos diamantados para evitar
acidentes.

CORTE ELETRICO

Quando séo exigidos cortes mais especificos, com
um grande nivel de acabamento ou cortes como
esquadrias ou biselamentos, € necessario recorrer
a uma opgéo elétrica, como a TC-125 da RUBI.

Quando falamos de corte elétrico, podemos
fazé-lo com um disco de diamante a seco ou
realizar um corte humido com um disco especifi-
co para este fim.

Sempre que seja possivel realizar um corte
humido, essa sera uma melhor opgéo do que o
corte seco: trabalharemos sem po e obteremos
um acabamento melhor.

Embora tenha uma espessura fina, a lamina
ceramica de grande formato requer a execucao
de cortes em esquadria ou cortes mais com-
plicados para revestir colunas, rebordos de
balcdes, degraus de escadas, entre outros, pelo
que a opgado elétrica sera sempre muito util.

O corte manual sera o principal, mas
nédo nos podemos esquecer do corte
elétrico, uma vez que este cobrira os
cortes que nao possamos fazer de
forma manual.

Outra opgado dentro do corte elétrico é o uso
de rebarbadoras. E uma das ferramentas mais

utilizadas dentro do mundo do grande formato
devido a sua versatilidade e facilidade de uso.
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Seja qual for a escolha elétrica pela qual op-
tarmos, teremos de equipar esta maquina com

um disco de diamante especifico para o fim que
estejamos a procura.

Podemos optar pelo corte reto, pelo que utili-
zaremos um disco para materiais duros como o
TVA da RUBI.

Contrariamente, se optarmos por um corte

de acabamento de alta qualidade, cortes em
esquadria ou biselamentos, podemos utilizar
um disco de diamante eletrodepositado como o
ECD da RUBI.

E muito comum ser necessario realizar cortes
em esquadria em materiais de 6 a 12 mm de
espessura. Para este fim, deveremos utilizar uma
biseladora como a PRO-EDGER da RUBI para
assegurar o melhor acabamento, deixando sem-
pre 1,5 mm do canto original da pega.

Deveremos ter a peca bem assente sobre a
mesa para realizar tais trabalhos, ja que estes
tém de ser homogéneos ao longo de todo o
rebordo da pega ceramica ceramico de grande
formato.

CAIXAS

Quando é necessario realizar um corte em forma
de L, T ou U, ou quando é necessario efetuar
uma caixa dentro de uma placa para um botéo
de WC encastrado, uma caixa de luz ou qual-
quer outro corte que implique deixar um corte a
90°, teremos de trabalhar da seguinte maneira:

Sera necessario efetuar previamente um orificio
com uma broca especifica para materiais duros,
como materiais porcelanicos, com um didmetro
minimo de 10 mm. Em seguida, é necessario
utilizar um disco especifico para estes materiais
e, desta forma, unir os orificios através da parte
exterior. Ndo devemos passar do exterior da
circunferéncia, ja que ndo conseguiriamos o fim
que procuramos.

Se ndo realizarmos este tipo de cortes desta
forma nos vértices, as dilatacdes devido

a mudangas de temperatura ou os movi-
mentos estruturais acabarao por provocar
fissuras na peca. Por outro lado, se os rea-
lizarmos da forma adequada, estas tensdes
sdo distribuidas pela peca; no entanto, sem
um angulo interior de 90°, a pe¢a nunca sera
fissurada.



PERFURACAD COM

BROCAS/CRANEANAS

No momento de efetuar orificios na lamina cera-
mica de grande formato, sdo necessarias brocas
especificas para este fim. Podemos optar por
diamante eletrodepositado como as EASYGRES
de corte humido da RUBI ou pelas DRYGRES de
corte seco da RUBI.

O diamante eletrodepositado ao trabalhar
com agua ira sempre deixar um acabamento
melhor, embora na atualidade praticamente
todos os orificios sejam tapados com um
espelho.

Quando é necessario colocar um ponto de
luz ou tomada elétrica, é necessario utilizar
caixas ou caixas de PYL.

Se realizarmos o encaixe quadrado da forma
tradicional utilizando a rebarbadora, tal pode
originar fissuras na peca, pelo que deveremos
utilizar umas craneanas especificas para este
material.

Da mesma forma, devemos realizar os orificios de
entradas de agua e escoamentos, com uma broca
de diferentes diametros. E a forma mais simples

e segura de realizar tais orificios. Posteriormente,
estes serdo tapados com um espelho, mas uma vez
que sdo sempre redondos, ndo teremos as esqui-
nas do corte quadrado a surgirem pelo espelho.

Nao nos podemos esquecer que, depois da
colocacao, é necessario realizar perfuragdes para
instalar moveis, toalheiros, quadros, etc. Para este
fim, deverao ser utilizadas brocas especificas como
as EASYGRES da RUBI ou as DRYGRES 4DRILL
da RUBI. Estas serdo utilizadas apenas para per-
furar a ceramica. Por fim, a perfuracédo da parede
devera ser realizada com uma broca de carboneto
de tungsténio tradicional para terminar o orificio.
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APLICAC A(

A escolha do tipo de adesivo e pente deve ser
realizada de acordo com o tipo de suporte, o
tipo de adesivo, o formato da peca cerédmica e o
uso previsto.

Existem pentes especiais para laminas cerami-
cas de grande formato como a YW da RUBI, que
sao pentes especificamente concebidos para
melhorar o humedecimento da peca.

A colocagao do adesivo devera ser sempre
realizada através da técnica de dupla colagem,
aplicando o adesivo no suporte e no verso da
peca ceramica.

DA PECA COM ADESIVOS
PROFISSIONAIS

Esta técnica é utilizada para melhorar o hume-
decimento da pega ceramica, favorecendo um
contacto homogéneo na totalidade da superficie
do reverso da peca ceradmica com o objetivo de
gerar uma aderéncia 6tima e duradoura.

Em caso algum é recomendada a colo-
cacdo do adesivo através de pontos.

IRy - e g



O manuseamento de pla-
cas cerdmicas de grande
formato pode causar sérios
problemas ao instalador se
as ferramentas certas néo
forem utilizadas.

A utilizacédo correta de
ferramentas especificas para
o grande formato, SLAB,
evitara a possivel rutura do
material e facilitara o desem-
penho do trabalho.

Para uma correta aplicagao
do adesivo, devemos seguir
as instru¢des do fabricante,
utilizando sempre a técnica
de colagem dupla

(Peca + Suporte).

Para a aplicagdo da dupla
colagem é muito importan-
te ter um apoio estavel e
regular.
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O adesivo deve estender-se gerando corddes
retos, sem forma de leque nem curvas, e paralelos
ao lado curto da placa para reduzir, desta forma,
a distancia que o ar ird percorrer até sair pelas
extremidades da peca ceramica.

E necessario cobrir 100% da peca, incluindo as bordas.

A direcado de extensédo do adesivo no
reverso da peca cerdmica deve ser a
mesma que no suporte (linear e para-
lelo ao lado curto da peca ceramica).

E igualmente correta a aplicacio da técnica de
“barrar”. Trata-se de aplicar o adesivo pela parte lisa
do pente no reverso da pecga ceramica, exercendo
uma leve pressdo na ceramica.

No momento de colocar o peca ceramica, este
deve ser assente de forma muito proxima a sua
posigéo definitiva e deslocado em direcao perpen-
dicular aos corddes e em sentido contrario a peca
ceramica adjacente. E necessario tentar mover a
peca pela distancia equivalente a largura do dente
do pente utilizado sempre que possivel.

Deve-se voltar a deslocar o pega ceramica em senti-
do contrario até a sua posi¢ao original. Desta forma,
é possivel assegurar uma correta pressdo sobre os
corddes ou pontos de adesivo, permitindo a saida
de ar aprisionado e melhorando o contacto do
adesivo com o peca ceramica e com suporte, bem
como o seu humedecimento.

O procedimento para colocar pegas ceramicas
em pavimentos ou em paredes é o mesmo. Para
ainstalacdo de pecas ceramicas em fachadas, o
responsavel pelo design deve considerar se sera
necessario ou ndo o uso de fixagdes mecanicas
adicionais.

Os separadores (“cruzeta”, “unidades em T”, etc.)
sdo utilizados conforme necessario para assegurar
uma largura uniforme das juntas. Devem ser aplica-
dos no momento da colocagao das pegas cerami-
cas e devem ser retirados antes de se proceder ao

rejuntamento.

Para assegurar a colagem correta e a libertagao
total do ar aprisionado, o peca ceramica deve ser
batida inicialmente com um aplanador, que € uma
talocha robusta com uma superficie de borracha
para absorver os impactos.

Nunca se deve utilizar um mago de
borracha ja que o impacto podera
provocar fissuras na peca.

Em seguida, é recomendavel utilizar um vibrador
para ceramica como o TRILLER da RUBI, aplicando
a vibracao desde o centro da pega ceramica até

as extremidades, sempre na mesma direcdo dos
cordoes realizados e na diregdo paralela aos lados
curtos da peca ceramica para libertar totalmente o
ar aprisionado.



Com a vibracdo da cerdmica
alcancaremos o principal
objetivo, que é eliminar as
bolsas de ar obstruidas e al-
cancar a maior percentagem
de hidratagdo do adesivo na
cerdmica, que tem de ser de
95%.

e See st e . S
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@ 'NIVELAMENTO

Quando colocamos uma peca ceramica de
grande formato, devido a sua fina espessura,

é possivel que seja dificil conseguir um aca-
bamento consistente com as pecgas contiguas.
Isto ndo pode acontecer, uma vez que temos de
conseguir o melhor acabamento e uma vez que
dispomos de facil solugdo com os sistemas de
nivelamento.

Com os sistemas de nivelamento, é
possivel melhorar o nivelamento final
do revestimento ceramico.

Deve-se realcar que estes dispositivos de
nivelamento nao estdo indicados para retificar
ou corrigir o nivelamento deficiente do suporte
ou as tolerancias dimensionais proprias da peca
ceramica.

A distancia entre as abracadeiras do
sistema de nivelamento em lamina
ceramica de grande formato deve ser
aproximadamente de 50 cm.

E necessario assegurar uma espessura regular
da camada de adesivo de, pelo menos, 3 mm
e aplicar o sistema de nivelamento dentro do
tempo de retificagcdo ou retoque indicado pelo
fabricante dos adesivos para evitar uma dimi-
nuicdo da unido adesiva.

Em caso de utilizagdo de adesivos de rapida rigi-
dez, o tempo de ativagao é mais reduzido.

E necessario utilizar o sistema de nivelamento
entre pecas ceramicas contiguas que tenham sido
instaladas ao mesmo tempo e ndo entre pecas
ceramicas instaladas em diferentes momentos.

. § Aﬁ‘t'—_

Utilizar um sistema de nivelamento
néo dispensa, em caso algum, a utili-
zagio de sistemas de separagcdo como
cruzetas, unidades em T, etc.
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REIUNTAMENTO

-

E necessario ter em conta que o suporte base é
geralmente uma superficie continua submetida
as contragdes e dilatagdes provocadas pelas
mudancas térmicas, pelos movimentos estrutu-
rais, pelos efeitos da dgua ou da humidade, pelas
reagdes quimicas ou pela propria retragdo do
cimento. Por este motivo, uma execucao perfeita
das juntas impede que estes movimentos natu-
rais do suporte base sejam transferidos para a
superficie do assentamento das pecas ceramicas.

A aplicagao da argamassa de rejuntamento deve-
ra ser feita com uma talocha de borracha dura e
cantos vivos, de forma repetida, na diagonal e so-
bre as juntas. Com a mesma talocha, deverao ser
recolhidas as sobras da junta. Existe no mercado
uma ampla gama de materiais de rejuntamento,
que permite a adequacao a diversos tipos de
peca ceramicas e ambientes.

A colocacao sem junta ndo é aconsel-
havel desde qualquer ponto de vista
técnico pelos riscos que pressupbe
em relacao a producao de estados
patolégicos nos revestimentos.

Recomenda-se que nunca sejam inferiores a 3
mm no interior e 5 mm no exterior.

Para a aplicagao podemos definir diferentes
tipos de materiais de rejuntamento, segundo

a natureza quimica dos seus compostos e das
caracteristicas especificas do material de rejun-
tamento cimenticio.

Siglas de definicdo do tipo de material para
rejuntamento de ceramica:

+ Material de rejuntamento cimenticio (CG)

« Material de rejuntamento de resinas reativas (RG)

Tipologia de material para rejuntamento segun-
do caracteristicas adequadas (apenas CG)

+ Material de rejuntamento normal (1)

- Material de rejuntamento melhorado (2)




Depois de concluidas as operagdes de colo-
cacdo e rejuntamento, a superficie do mate-
rial ceramico apresenta geralmente restos de
cimento em forma de pelicula ou pequenas
acumulacgoes. Para a perfeita eliminacao destes
restos e da sujidade da obra na generalidade,
recomenda-se a aplicacdo de detergentes

desincrustantes especificos ligeiramente acidos.

Aconselha-se evitar a utilizagao de desincrus-
tantes acidos excessivamente enérgicos e
agressivos para o material

As operacdes de manutencao, na maioria dos
casos, consistem numa limpeza periodica atra-
vés de uma lavagem com uma solucao de agua
e detergente neutro (manutenc¢ao normal).
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Caso o pavimento necessite de uma limpeza
mais profunda (grande acumulagdo de gordura
e sujidade, eliminagdo de manchas, etc.) serd
necessario utilizar um detergente desengordu-
rante ou um produto de remogao de manchas
utilizado em estado puro ou diluido em agua,
enxaguando bem com agua limpa no final.
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