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DLA PRZEMYStU 4.0

KANAL1 MODUL KANAL2 MODUt
MODUt GEGWNY ~ROZSZERZAJACY MODUEL GEOWNY ROZSZERZAIACY

KOMUNIKACIA SZEREGOWA

ZASILANIE | SYGNAL STERUJACY

Regulator proporcjonalny Open Frame zapewnia
sterowanie przeptywem, cisSnieniem i potozeniem

w zamknietej petli sprzezenia zwrotnego. Zostat
zaprojektowany dla zastosowan w Przemysle 4.0. System
sktada sie z dwoch podstawowych modutéw: Gtownego
i Rozszerzajacego, ktdre indywidualnie moga byc taczone
zgodnie z potrzebami aplikacji.

Funkcje podstawowe

Kontrola przeptywu za pomoca czujnikow cisnienia i

skalibrowanych kryz

- Modut gtowny uzywany samodzielnie pozwala na
stworzenie dwudroznego zaworu sterujgcego
przeptywem w konfiguracji zamknietej petli
sprzezenia zwrotnego.

» Zastosowanie kombinacji modut gtowny + rozszerzajacy
umozliwia stworzenie tréjdroznego zaworu sterujacego
przeptywem z taka sama wydajnoscia.

Kontrola cisnienia za pomoc3 czujnika cisnienia

- Modut gtowny uzywany samodzielnie pozwala na
stworzenie dwudroznej requlacji cisSnienia w
konfiguracji zamknietej petli sprzezenia zwrotnego.

- Zastosowanie kombinacji modut gtowny + rozszerzajacy
umozliwia stworzenie trojkierunkowej requlagji
cisnienia w konfiguracji zamknietej petli
sprzezenia zwrotnego.
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Kontrola potozenia petli zamknietej dla napedow
pneumatycznych z uktadem zamknietej petli sprzezenia

zwrotnego

- Zastosowanie kombinacji modut gtowny + rozszerzajacy
umozliwia regulacje pozycji w zamknietej petli
sprzezenia zwrotnego.

GLOWNE CECHY TECHNICZNE

Sterowanie przeptywem, cisnieniem i potozeniem w
zamknietej petli sprzezenia zwrotnego

Sterowanie: sygnat analogowy, CANopen lub I0-Link

Modutowy
KORZYSCI

Dostosowane rozwigzanie pod
klucz

Wyzszy poziom efektywnosci i
produktywnosci



Seria OF / Regulator proporcjonalny Open Frame

Zastosowania

Regulator proporcjonalny Open Frame moze by¢ Typowe zastosowania moga obejmowac mieszanie

w tatwy sposob skonfigurowany w celu spetnienia roznych gazow, sterowanie réznymi ciSnieniami w
konkretnych potrzeb aplikacji, zapewniajgc wydajne poszczegolnych czesciach maszyny lub pozycjonowanie
rozwigzanie "pod klucz" i skracajac w ten sposob czas sitownika pneumatycznego za pomocg sygnatu
montazu i ztozonos¢ systemu. R6zne moduty gtdwne i sterujacego.

rozszerzajace moga byctaczone i sterowane za pomoca
prostej komunikacji szeregowej, utatwiajgc kontrole

nad ztozonymi aplikacjami.
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URZADZENIA ANESTEZIOLOGICZNE WYCINARKI LASEROWE
Kontrola i mieszanie gazéw Precyzyjna kontrola cisnienia
na trzech kanatach oraz nebulizacja na w celu rnomtor_quama pozydi
dwdch kanatach zintegrowane w jednym lustra odbijajgcego laser.

systemie kontrolowanym przez CANopen.

MASZYNY DO WYTLACZANIA zZ ROZDMUCHEM:H.‘A y DOZOWNIKI NAPOJOW
Precyzyjna kontrola przeptywu w maszynach Potaczenie kontroli ciSnienia,

do wyttaczania z rozdmuchem lub do pompowania cieczy oraz kontroli
przetworstwa tworzyw sztucznych. B - ’ cisnienia dla linii dwutlenku wegla.

03



Dane ogolne

Rodzaj konstrukgji
Funkcja

Przeptyw

Media

Cisnienie zasilania
Cisnienie robocze
Przytacze

Materiat

Pozycja montazowa
Wejscie analogowe
Wyjscie analogowe

Napiecie zasilania, zuzycie pradu

Magistrala komunikacyjna

Stopien ochrony
Histereza
Powtarzalnos¢
Rozdzielczos¢
Liniowos¢
Temperatura otoczenia
(min. i maks. °C)

Waga

Wymiary

modutowa, kompaktowa, sterowanie bezposrednie

2/2-drozne

3/3-drozne

rownolegte

maks. 90 Nl/min

sprezone powietrze, gazy obojetne i tlen. Wymagana klasa filtracji 7.4.4 zgodnie z norma IS0 8573-1
-1+10bar

-1+10bar

G1/8

uszczelnienia: FKM

dowolna

0-10Vlub 4-20 mA

0-10V

24VDC0,3Alub 12VDC 0,6A (Modut gtdwny lub rozszerzajacy)
CANopen CiA 301

10-Link (typ potaczenia klasy B)

P20

ciSnienie <= 3% petnej skali; przeptyw <= 2% petnej skali

cisnienie <= 1% petnej skali, dla ci$nienia ponizej 1 Bar <=2% petnej skali; przeptyw <= 2% petnej skali
przeptyw <= 2% petnej skali

cisnienie <= 2% petnej skali; przeptyw <= 5% petnej skali

0+ 60°C

Nizsze temperatury na zyczenie

300 g pojedynczy modut

i (-
@ g
]
y O
(I
Ao .
HEAD
i
)
=
1
b
&
'
=
P

= |
@0
o
CEXTANS 0N

04



Seria OF / Regulator proporcjonalny Open Frame

Wykres przeptywu
KONTROLA PRZEPLYWU
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% = Procent sygnatu sterujacego %

A = Przeptyw, gdzie cisnienie wyjsSciowe = atmosferyczne
B = Przeptyw, gdzie cisnienie wyjsciowe = delta P = 1 bar

REGULACJA CISNIENIA
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Kontakt

Camozzi Automation Sp. z 0.0.

ul. Byczynska 44

46-310 Gorzow Slaski
Polska

Telefon: +48 34 35 88 305
Email:  info@camozzi.pl
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www.camozzi.pl
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